技术要求
1、管片螺栓技术要求：
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图1 环向螺栓(纵向螺栓)
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图2 环向螺栓螺母（纵向螺栓螺母）
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图3 环向垫圈（纵向垫圈）

说明:

一、图中尺寸以毫米为单位。

二、数量与规格
1、螺栓（图1）

环向螺栓共12只/环，浅、中、深埋管片采用6.8级螺栓，超深埋管片、联络通道处特殊管片采用8.8级螺栓。纵向螺栓共16只/环，浅、中、深埋管片采用6.8级螺栓，超深埋管片、联络通道处特殊管片采用8.8级螺栓。

2、螺母（图2）

螺母采用GB/T41-2016。环向螺栓螺母共24只/环，浅、中、深埋管片采用6级螺母，超深埋管片、联络通道处特殊管片采用8级螺母。纵向螺栓螺母共32只/环，浅、中、深埋管片采用6级螺母，超深埋管片、联络通道处特殊管片采用8级螺母。

3、垫圈（图3）

环向螺栓垫圈共24只/环，浅、中、深埋管片垫圈机械性能等级为Hv=140，超深埋管片、联络通道处特殊管片垫圈机械性能等级为Hv=200。纵向螺栓垫圈共32只/环, 浅、中、深埋管片垫圈机械性能等级最低为Hv=140，超深埋管片、联络通道处特殊管片垫圈机械性能等级为Hv=200。

三．防腐采用无铬锌铝片涂层及其复合涂层。

四．技术要求

(1)外观:外观尺寸符合设计图的规定。加工丝扣时须注意螺栓同螺母适当松配。

(2)材质:螺栓、螺母、垫圈材质、等级等要求必须符合设计和规范要求。

(3)硬度:螺栓、螺母及垫圈硬度指标必须符合设计和规范要求。

(4)抗拉强度、屈服强度:螺栓抗拉强度和屈服强度必须满足设计和规范要求。

(5)保证荷载:螺母和螺栓保证荷载满足设计和规范要求。
(6)防腐涂层:防腐涂层满足设计和规范要求。

3、其他要求

（1）货物技术、性能等参数必须满足甲方设计要求，以甲方要求为准。

（2）货物必须经甲方试验检测合格。
